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Amac¢ ve Kapsam
Belgelendirme Program Amaci

Kaynakli/sert lehimli imalat sektoriinde calisacak kaynakeilarin / Sert Lehimecilerin, kaynak/sert Lehim
konusunda teorik bilgi ve/veya pratik yetenek seviyesini, gerekli fiziksel 6zellikleri istenilen standart
veya koda uygun olarak dogrudan yapilacak bir sinav ile belirlemek ve sertifikalandirmak veya;
gerekmesi ve/veya istenmesi durumunda, kaynak¢inin/Sert Lehimcinin isi bilingli bir sekilde ve standart
veya kod gereklerine uygun olarak yapabilir duruma getirmek i¢in, egitim programi tavsiye edilerek
kaynakginin/sert lehimcinin teorik ve pratik seviyesini artirmaktir.

Belgelendirme Kapsami

-EN ISO 9606-1*:Ergitme Kaynagi - Celikler

-EN ISO 9606-2*: Ergitme Kaynagi- Demir Dis1 Metal Alasimlari-Aliiminyum Alasimlari;
-EN ISO 9606-3*: Ergitme Kaynagi- Demir Dis1 Metal Alasimlari-Bakir Alasimlari

-EN ISO14732%*: Kaynak Personeli-Metalik Malzemeler i¢in Tam Mekanize ve Otomatik Ergitme Kaynagi
icin- Kaynak Operatorleri ve Direng Kaynak Ayarcilari

-EN ISO 13585: Sert Lehimleme-Sert Lehimci Onay1

-ASME Sec. IX*: Basingli Kap ve Kazan Kaynakgilari

-API 1104%*: Boru Hatt1 Kaynakgilari

-AWS D 1.1*: Celik Yap1 Kaynakgilar

-AWS D.1.2*: Celik Yap1 Kaynakeilari: Aliminyum

-AWS D 1.5*: Koprii Kaynakgilar

-AWS D 1.6*: Celik Yap1 Kaynakgilari: Paslanmaz Celik

(*) Standartlarin giincel versiyonlar: takip edilecektir. Standartlarin giincel kullanilmasindan Endiistri
Departmani personelleri sorumludur.

Sorumlular
Bu prosediiriin uygulanmasindan Endiistri Departman Miidiirii, karar verici, sinav yapicilar sorumludur.

Yontem
Belgelendirme Program

TS EN ISO 9606-1 Celik Kaynakgilari

TS EN ISO 9606-2 Aliiminyum Kaynakgilari

TS EN ISO 9606-3 Bakir ve Bakir Alagimlar1 Kaynakgilari
TS EN ISO 14732 Kaynak Operatorlerinin Belgelendirilmesi
TS EN ISO 13585 Lehimcilerin Belgelendirilmesi

ASME SEC. IX Basingli Kap ve Kazan Kaynakgilari

API 1104 Boru Hatt1 Kaynakgilari

AWS D 1.1 Celik Yap1 Kaynakgilar

AWS D 1.5 Koprii Kaynakgilari

AWS D 1.6 Paslanmaz Celik Kaynakeilari

Standart Ada:

Programin Amaci Ilgili standart maddelerinin uygunlugu saglanarak kaynak personelinin belgelendirilmesi

Belgelendirme Adaylarin belgelendirilmesinde, ilgili belgelendirme standartlar1 ve TIC Personel
Dokiimanlar: Belgelendirme Prosediirleri ve Talimatlart uygulanacaktir.

Sinav programi Sinav Yapici ve/veya Karar Verici tarafindan CRM yazilimi iizerinden ya
Smav Program da S18.P1.F99 Gegici Gorevlendirme Formu ile hazirlanir. Adaylara, sinav programi ile
ilgili bilgiler CRM yazilim1 lizerinden gerek e-posta gerekse SMS {iizerinden veya
aranarak bildirilir. Smav programu ile ilgili bir degisiklik olmasi durumunda adaylar e-
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posta veya telefon yoluyla bilgilendirilir.

Smav Tiirii

Uygulama Sinavi

Sinav Yeri

Bagvuru sahibi tarafindan belirlenecek kaynak atolyesi

Smav Esnasinda El Feneri
Kullanmilabilecek Kaynak Kumpasi
Malzemeler Seritmetre
Marker Kalem
Koruyucu Ekipmanlar (miisteri tarafindan saglanacaktir.)
Sinav Test pargasi degerlendirmesi sinav yapilan standarda gore gergeklestirilir.
Degerlendirmesi

Uygulama Sinava
Tekrar Giris
Hakki

Meydana gelen hatanin Metalurjik veya herhangi bir olagan dis1 sebepten kaynaklandigi

ve kaynake¢inin becerisiyle dogrudan ilgisi olmadigi sonucuna varilirsa, ilave sinav

yapilabilir.

EN ISO 9606-1, EN ISO 9606-2, EN ISO 9606-3, EN ISO 14732, API 1104 icin:
Meydana gelen hatanin metalurjik veya herhangi bir olagan dig1 sebepten

kaynaklandig1 ve kaynakg¢inin becerisiyle dogrudan ilgisi olmadigi sonucuna varilirsa,

ilave smav yapilabilir.

Asagidaki durumlarda sertifikasi iptal edilir:
6 aydan daha fazla ara vermigse,

Beceri ve bilgisinin sorgulanmasini gerektirecek dzel sebep varsa.

ASME Section IX i¢in:

Pratik sinavdan kalan kaynakgi, teorik ve pratik egitim alip kaldig1 tekrar sinava girebilir.

Eger hemen tekrar sinavina girmek isterse;

Gorsel muayeneden kalmigsa; kaldig1 pozisyonda 2 test parcasi kaynatir. Her ikisi de

mekanik test yapilmadan 6nce gorsel muayeneden ge¢cmelidir.

Mekanik testten kalmigsa; kaldig1 pozisyonda 2 test parcasi kaynatir. Her ikisi de mekanik

testten gegmelidir.

Radyografik muayeneden kalmissa asagida belirtilen test pargalarinda radyografik

muayeneden gegmelidir.

Eger plaka ise, 2 adet 6in¢ uzunlugunda test pargasi kaynatir.

Eger boru ise, adet toplam 12in¢ kaynak uzunlugunda test parcasi kaynatir. Kiiciik caplt

borular i¢in test par¢asinin sayisinin 8 adedi gegmesine gerek yoktur. Eger

iiretim iizerindeki testten kalmissa, QW 320 uygulanir.

Tekrar testinden kalan kaynake¢1 hemen tekrar sinavina giremez. Teorik ve pratik egitim

almas1 gerekir.

Kaynaga 6 aydan fazla bir siire ara vermesinden dolay1 veya performansinda yetersizlik
goriilmesinden dolayi sertifikasi iptal olan kaynakgilar, sertifika yenileme sinava girerler.

AWS D 1.1 i¢gin:

Pratik simnavdan kalan kaynak¢i egitim alip tekrar sinava girebilir. Eger hemen tekrar

siavina girmek isterse, aynt tip (plaka veya boru) ve pozisyonda 2 adet parga kaynatir.

Her ikisi de testi gegmelidir. Tekrar testten kalan kaynak¢t hemen tekrar sinavina

giremez. Teorik ve pratik egitim almas1 gerekir.

Kaynaga 6 aydan fazla bir siire ara vermesinden dolay1 veya performansinda yetersizlik

goriilmesinden dolayi sertifikasi iptal olan kaynakgilar, tekrar sinava girerler.
Not: 6 aydan daha fazla kaynaga ara vermis kaynakgilar opsiyonel olarak 10 mm

kalinlikta par¢a kaynatip >3 mm i¢in sertifikalanabilirler.

Tekrar testten kalan kaynak¢1 hemen tekrar sinavina giremez. Teorik ve pratik egitim

almas1 gerekir.
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AWS D 1.5 i¢gin:

Pratik sinavdan kalan kaynakg tekrar egitim alip tekrar sinava girebilir. Eger hemen
tekrar sinavina girmek isterse, ayni tip (plaka veya boru) ve pozisyonda 2 adet parga
kaynatir. Her ikisi de testi gegmelidir.

Tekrar testten kalan kaynake1 teorik ve pratik egitim almadan hemen tekrar sinavina
giremez.

Kaynaga 6 aydan fazla bir siire ara vermesinden dolay1 veya performansinda yetersizlik
goriilmesinden dolayi sertifikasi iptal olan kaynakgilar, tekrar sinava girerler.

Not: 6 aydan daha fazla kaynaga ara vermis kaynakgilar opsiyonel olarak 10 mm
kalinlikta parga kaynatip sertifikalanabilirler.

Tekrar testten kalan kaynak¢i hemen tekrar sinavina giremez. Teorik ve pratik egitim
almasi gerekir.

TS EN ISO 13585 i¢in:

Sert lehimleme bittiginde sert lehimcei eger lehimlemis oldugu test pargasinin pBPS/
BPS'de belirtilen istekleri karsilamadigina kanaat getirirse tekrar parca lehimlemesine izin
verilir. Sert lehimcinin sinav gorevlisine teslim ettigi test pargasi eger gerekli testlerden
kalirsa, sert lehimciye hatanin tekrar etmemesi i¢in gerekenler tavsiye niteliginde anlatilir
ve son bir par¢a kaynatmasina izin verilir. Eger test pargasi kalirsa ve sert lehimeinin
yeterli bilgi ve beceride olmadigina inanilirsa, tekrar egitim almadan sinava girmesine
izin verilmez.

Eger sert lehimci asagidaki sartlar1 saglamiyorsa sertifikasi iptal edilir:

Sert lehimlemeye 6 aydan daha uzun ara vermisse,

Testlerin yapildig1 kapsamda ve kosullarda ¢aligmiyorsa,

Bu siire boyunca yaptig1 Sert Lehim Baglantilari, belgelendirildigi kapsamdaki becerisini
siipheye diisiirecek belirtiler gdsteriyorsa.

Kaynake1/Sert Lehimci sinavi sonrasinda, ilgili belgelendirme standardina uygun olarak
test parcalarinin degerlendirilmeleri igin gerekli olan tahribatsiz testler ile

gerekirse tahribatli testler firma tarafindan, EN ISO 17025 akreditasyonuna sahip Tahribath
test veya EN ISO 17020 akreditasyonuna sahip Tahribatsiz test laboratuvarlarindan veya
TIC tarafindan denetlenen, Onayli Laboratuvar Listesinde yer alan laboratuvarlardan
herhangi birinde yaptirilacaktir. Bu laboratuvarlar ISO IEC 17025 standard: kurallarina

Testler gore degerlendirilir.
Degerlendirme ISO IEC 17025 standard: ve bag denetcilik egitimi almis kisiler tarafindan
gerceklestirilebilir. Performansi yetersiz olan laboratuvarlar ile ¢calisma durdurulur.
Eger test parcalar1 firmanin imkanlari ile test laboratuvarina gonderilecekse; TIC’in soguk
miihrii veya standarda ve adaya yonelik ayirt edici isaretleme yapilarak takibi saglanir.
Kaynak Sinav Belgelendirmeye esas teskil eden sinav pargalari tizerine izlenebilirlik agisindan adayin
Parcalariin adi soyadi yazilir. Teste gidecek parcalar laboratuvara gonderilir, sSinav yapicinin
Saklanmasi, yetkinligindeki testler sinav yerinde sinav yapici tarafindan gergeklestirilebilir. Aday,

imhas ve itiraz
Siireci

yapilan testlerin sonuglarina ve belge kararina, karardan itibaren 15 Giin igerisinde
itirazda bulunulabilir.

Gozetim Metodu Belge yayn tarihinden itibaren her 6 ayda bir belgenin arka sayfasinda bulunan gozetim

dogrulama tablosu, adayin ¢alistig1 firma tarafindan onaylanmasi gerekmektedir.
Yeniden Belge gegerlilik bitiminden 6nce sinav prosesi bastan tekrarlanarak yeniden
Belgelendirme belgelendirme yapilir.

Belgelendirme tarihinden itibaren 6 ay sonra, kaynak¢inin sertifikalandirildigi kapsamda
ara vermeden basari ile calistigini imalat¢1 (isveren) onaylamali ve TIC'e bildirmelidir.

Belgelendirme sonrasi personel belgesinin gegerliliginin siirdiiriilebilmesi i¢in yukaridaki
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tabloda verilen sartlar1 sagladigini kanit sunmak iizere TIC’ e bildirimde bulunmalidir.

TIC tarafindan, gozetime yonelik yaptigi genel duyurularin yani sira, yazilim {izerinden
gbzetim zamani gelen belge sahipleri, gozetim siiresi dolmadan 30 (otuz) giin once
kanitlarin sunulmasiyla ilgili uyarida bulunulur. Belgeli personel gozetim ile ilgili TIC nin
talep ettigi kanitlari zamaninda sunmakla yilikiimlidiir. Belgeli personelin, gdzetim
kanitlarin1 zamaninda ve eksiksiz olarak sunmamasi durumunda, gézetim siiresinin
dolmasina miiteakip belgesi askiya almur.

Aski Siireci

Belge Gecgerlilik Siireleri

Standart Gecerlilik | Gegerlilik | Onay Metodu Gecerliligin Uzatilmasi
Siiresi Kontrolii

TS EN ISO 3Yil 6 Ayda 1 Kaynak Sorumlusu, Kaynak¢inin

9606-1 Yetkinligini ve Sertifika

(9.3.2) Kapsaminda Retest

Calistigin1 Sertifikadaki Tlgili Yeri

Onaylayarak Sunmalidir.

TS EN ISO 2Y1l 6 Ayda 1 Kaynak Sorumlusu, Kaynak¢inin 2. yilin sonunda son 6 aya
9606-1 Yetkinligini ve Sertifika ait 2 adet kaynak parcasina
(9.3.b) Kapsaminda radyografik, ultrasonik

Cahigtigim Sertifikadaki Tlgili Yeri | ve/veya tahribatli

Onaylayarak Sunmalidir. testlerden biri kanit olarak
TIC’ e sunulur.

TS EN ISO 2Y1l 6 Ayda 1 Kaynak Sorumlusu, Kaynak¢inin Retest veya 2. yilin
9606-2 Yetkinligini ve Sertifika sonunda son 6 aya ait 2

Kapsaminda adet kaynak parcasina

Calhigtigi Sertifikadaki Ilgili Yeri | radyografik,

Onaylayarak Sunmalidir. ultrasonik ve/veya
tahribath testlerden biri
kanit olarak TIC’e sunulur.

TS EN ISO 2 Y1l 6 Ayda 1 Uretici, Sertifikadaki Ilgili Yeri Retest veya 2. yilin
9606-3 Imzalayarak; Asagidaki Hususlari sonunda son 6 aya ait 2

Onaylamalidir; adet kaynak pargasina

-Kaynake1, Sertifika Kapsaminda radyografik,

Devamli (6 Aydan Fazla Ise Ara ultrasonik ve/veya

Verme Olmamalidir) Caligmalidir. tahribath testlerden biri

-Kaynakgmin Yaptig [s, Sertifika kanit olarak TIC’e sunulur.

Kapsaminda Olmalidir.

-Kaynake¢inin Yetenek ve Bilgisini

Sorgulayacak Herhangi Bir Neden

Olmamalidir.

TS EN ISO 6 Yil 6 Ayda 1 Kaynak Sorumlusu, Kaynakg¢imin
14732 Yetkinligini ve Sertifika
(5.3.2) Kapsaminda
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Cahigtigi Sertifikadaki Tlgili Yeri | Retest

TS EN ISO 3Yil 6 Ayda 1 Kaynak Sorumlusu, Kaynak¢inin Belge gecerlilik siiresinin
14732 Yetkinligini ve Sertifika son 6 ay icerisinde 2 adet
(5.3.b) Kapsaminda kaynak pargasina
Cahigtigi Sertifikadaki Ilgili Yeri | radyografik, ultrasonik
Onaylayarak Sunmalidir. ve/veya tahribatl
testlerden biri kanit olarak
TIC'e
sunulur.
TS EN ISO 5Yil 6 Ayda 1 Uretici, Sertifikadaki Ilgili Yeri Retest veya son 6 aya ait
13585 Imzalayarak; Asagidaki Hususlari sertifika kapsaminda ki
Onaylamalidir; TIC kase ile lehim pargasina
onaylayip geri gonderecektir. radyografik, ultrasonik
-Lehimci Veya Lehim Operatorii, ve/veya tahribatlt
Sertifika Kapsam Araliginda testlerden biri kanit olarak
Devamli (6 Aydan Fazla Ise Ara TIC'e sunulur ve
Verme Olmamalidir) Caligmalidir. | 9.1 maddesinde ki
-Lehimci Veya Lehim kriterleri de karsiltyorsa 5
Operatoriiniin yil daha uzatabilinir.
Yaptig Is, Sertifika Kapsaminda
Olmalidir.
-Lehimci Veya Lehim
Operatdriiniin
Yetenek ve Bilgisini Sorgulayacak
Herhangi Bir Neden Olmamalidir.
API 1104 2 Yil 6 Ayda 1 Kaynak Sorumlusu, Kaynak¢imin 2. yilin sonunda son 6 aya
Yetkinligini ve Sertifika ait 2 adet kaynak pargasina
Kapsaminda radyografik,
Calistigim Sertifikadaki flgili Yeri | ultrasonik ve/veya
Onaylayarak Sunmalidir. tahribatli testlerden biri
kanit olarak TIC’e sunulur.
ASME Sec 2 Y1l 6 Ayda 1 | Kaynak Sorumlusu, Kaynakg¢inin 2. yilin sonunda son 6 aya
X Yetkinligini ve Sertifika ait 2 adet kaynak parcasina
Kapsaminda radyografik,
Caligtigi Sertifikadaki Ilgili Yeri | ultrasonik ve/veya
Onaylayarak Sunmalidir. tahribatli testlerden biri
kanit olarak TIC’e sunulur.
AWS DI1.1/ 2 Yil 6 Ayda 1 Kaynak Sorumlusu, Kaynakg¢imin 2. yilin sonunda son 6 aya
D1.5/ Yetkinligini ve Sertifika ait 2 adet kaynak pargasina
Dl.6/ Kapsaminda radyografik,

Calistigini Sertifikadaki Tlgili Yeri
Onaylayarak Sunmalidir.

ultrasonik ve/veya
tahribatli testlerden biri
kanit olarak TIC’e sunulur.




